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Журнал трехступенчатого контроля за состоянием охраны труда,
техники безопасности и производственной санитарии.

Трехступенчатый контроль за состоянием условий труда на производственных участках, цехах и в 
целом на предприятии производится:

- на первой ступени - на участке цеха, в смене или бригаде;
- на второй ступени - в цехе, на производстве или участке предприятия;
- на третьей ступени - на предприятии в целом.
Руководство организацией трехступенчатого контроля осуществляют руководитель предприятия 

(работодатель) и руководитель профсоюзного комитета предприятия.
Контроль на первой ступени проводится ежедневно руководителем соответствующего участка (ма-

стером, начальником участка, начальником смены) совместно с уполномоченным (доверенным лицом) 
по охране труда профессионального союза или трудового коллектива.

На первой ступени рекомендуется проверять:
- выполнение мероприятий по устранению нарушений, выявленных предыдущей проверкой;
- состояние условий труда на каждом рабочем месте;
- безопасность технологического оборудования, грузоподъемных и транспортных средств;
- состояние электробезопасности и соблюдение работниками правил электробезопасности при ра-

боте на электроустановках и с электроинструментом; 
- соблюдение правил складирования заготовок и готовой продукции;
- исправность приточной и вытяжной вентиляции, местных отсосов, пыле- и газоулавливающих 

устройств;
- наличие и соблюдение работающими инструкций по охране труда;
- наличие и правильность использования работающими средств индивидуальной защиты и др.
Намечаются мероприятия по устранению выявленных при проверках нарушений и недостатков, 

определяются сроки и ответственные за их исполнение. Если недостатки, выявленные проверкой, не 
могут быть устранены силами участка, то его руководитель должен сообщить об этом вышестоящему 
руководителю для принятия соответствующих мер.

 Контроль на второй ступени проводится комиссией, возглавляемой начальником цеха, производства 
и уполномоченным по охране труда структурного подразделения не реже двух раз в месяц. В состав 
комиссии входят руководители (представители) технических служб подразделения (служба технолога, 
механика, энергетика и др.), специалист службы охраны труда предприятия и медицинский работник 
предприятия, закрепленный за подразделением (при его наличии).

На второй ступени контроля проверяются:
- организация и результаты работы первой ступени контроля;
-  выполнение мероприятий, намеченных в результате проведения второй и третьей ступени 

контроля;
- выполнение приказов и распоряжений по вопросам охраны труда руководителей предприятия и 

подразделения, решении профсоюзного комитета;
- выполнение предписаний органов государственного надзора и контроля и представлений органов 

общественного контроля;
- выполнение мероприятий, разработанных по результатам расследования несчастных случаев;
- исправность и соответствие производственного оборудования, транспортных средств и технологи-

ческих процессов требованиям нормативных правовых актов по охране труда;
- соблюдение  графиков  планово-предупредительных ремонтов производственного оборудования, 

вентиляционных систем и установок, технологических режимов работы;
- состояние охраны труда в подразделениях, наличие плакатов по охране труда, сигнальных цветов 

и знаков безопасности;
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Журнал трехступенчатого контроля за состоянием охраны труда,
техники безопасности и производственной санитарии.

Трехступенчатый контроль за состоянием условий труда на производственных участках, цехах и в 
целом на предприятии производится:

- на первой ступени - на участке цеха, в смене или бригаде;
- на второй ступени - в цехе, на производстве или участке предприятия;
- на третьей ступени - на предприятии в целом.
Руководство организацией трехступенчатого контроля осуществляют руководитель предприятия 

(работодатель) и руководитель профсоюзного комитета предприятия.
Контроль на первой ступени проводится ежедневно руководителем соответствующего участка (ма-

стером, начальником участка, начальником смены) совместно с уполномоченным (доверенным лицом) 
по охране труда профессионального союза или трудового коллектива.

На первой ступени рекомендуется проверять:
- выполнение мероприятий по устранению нарушений, выявленных предыдущей проверкой;
- состояние условий труда на каждом рабочем месте;
- безопасность технологического оборудования, грузоподъемных и транспортных средств;
- состояние электробезопасности и соблюдение работниками правил электробезопасности при ра-

боте на электроустановках и с электроинструментом; 
- соблюдение правил складирования заготовок и готовой продукции;
- исправность приточной и вытяжной вентиляции, местных отсосов, пыле- и газоулавливающих 

устройств;
- наличие и соблюдение работающими инструкций по охране труда;
- наличие и правильность использования работающими средств индивидуальной защиты и др.
Намечаются мероприятия по устранению выявленных при проверках нарушений и недостатков, 

определяются сроки и ответственные за их исполнение. Если недостатки, выявленные проверкой, не 
могут быть устранены силами участка, то его руководитель должен сообщить об этом вышестоящему 
руководителю для принятия соответствующих мер.

 Контроль на второй ступени проводится комиссией, возглавляемой начальником цеха, производства 
и уполномоченным по охране труда структурного подразделения не реже двух раз в месяц. В состав 
комиссии входят руководители (представители) технических служб подразделения (служба технолога, 
механика, энергетика и др.), специалист службы охраны труда предприятия и медицинский работник 
предприятия, закрепленный за подразделением (при его наличии).

На второй ступени контроля проверяются:
- организация и результаты работы первой ступени контроля;
-  выполнение мероприятий, намеченных в результате проведения второй и третьей ступени 

контроля;
- выполнение приказов и распоряжений по вопросам охраны труда руководителей предприятия и 

подразделения, решении профсоюзного комитета;
- выполнение предписаний органов государственного надзора и контроля и представлений органов 

общественного контроля;
- выполнение мероприятий, разработанных по результатам расследования несчастных случаев;
- исправность и соответствие производственного оборудования, транспортных средств и технологи-

ческих процессов требованиям нормативных правовых актов по охране труда;
- соблюдение  графиков  планово-предупредительных ремонтов производственного оборудования, 

вентиляционных систем и установок, технологических режимов работы;
- состояние охраны труда в подразделениях, наличие плакатов по охране труда, сигнальных цветов 

и знаков безопасности;
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- наличие и исправность защитных, сигнальных и противопожарных средств и устройств, контрольно-
измерительных приборов;

-  своевременность и качество проведения инструктажей работников по охране труда;
-  наличие и правильность использования работающими средств индивидуальной защиты;
- состояние санитарно-бытовых помещений и устройств.
Контроль за выполнением намеченных мероприятий осуществляет специалист службы охраны тру-

да предприятия (член комиссии) уполномоченный профсоюзного комитета по охране труда.
Контроль на третьей ступени проводится комиссией, возглавлю мой работодателем (руководителем 

предприятия) или главным инженером предприятия и председателем профсоюзного комитета пред-
приятия не реже одного раза в квартал (как правило, один раз в месяц).

В состав комиссии входят заместитель главного инженера по охране труда (руководитель служ-
бы охраны труда), старший уполномоченный профсоюзного комитета по охране труда, руководители 
технических служб предприятия.

На третьей ступени проверяются:
- организация и результаты работы первой и второй ступеней контроля;
-  выполнение мероприятий, предусмотренных коллективными договорами, соглашениями по охра-

не труда и другими документами;
- выполнение мероприятий, разработанных по результатам расследования тяжелых и групповых 

несчастных случаев и аварий;
- техническое состояние и содержание зданий, сооружений, помещений, цехов и прилегающих к 

ним территорий в соответствии с требованиями нормативных правовых актов по охране труда;
-  выполнение приказов и распоряжений, предписаний и указаний органов государственного над-

зора и контроля и представлений органов общественного контроля;
- обеспеченность работников санитарно-бытовыми помещениями и устройствами;
- организация проведения обучения и инструктажей работников и специалистов по охране труда.
Все результаты проверок заносятся в Журнал трехступенчатого контроля за состоянием охра-

ны труда, техники безопасности и производственной санитарии.
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- наличие и исправность защитных, сигнальных и противопожарных средств и устройств, контрольно-
измерительных приборов;

-  своевременность и качество проведения инструктажей работников по охране труда;
-  наличие и правильность использования работающими средств индивидуальной защиты;
- состояние санитарно-бытовых помещений и устройств.
Контроль за выполнением намеченных мероприятий осуществляет специалист службы охраны тру-

да предприятия (член комиссии) уполномоченный профсоюзного комитета по охране труда.
Контроль на третьей ступени проводится комиссией, возглавлю мой работодателем (руководителем 

предприятия) или главным инженером предприятия и председателем профсоюзного комитета пред-
приятия не реже одного раза в квартал (как правило, один раз в месяц).

В состав комиссии входят заместитель главного инженера по охране труда (руководитель служ-
бы охраны труда), старший уполномоченный профсоюзного комитета по охране труда, руководители 
технических служб предприятия.

На третьей ступени проверяются:
- организация и результаты работы первой и второй ступеней контроля;
-  выполнение мероприятий, предусмотренных коллективными договорами, соглашениями по охра-

не труда и другими документами;
- выполнение мероприятий, разработанных по результатам расследования тяжелых и групповых 

несчастных случаев и аварий;
- техническое состояние и содержание зданий, сооружений, помещений, цехов и прилегающих к 

ним территорий в соответствии с требованиями нормативных правовых актов по охране труда;
-  выполнение приказов и распоряжений, предписаний и указаний органов государственного над-

зора и контроля и представлений органов общественного контроля;
- обеспеченность работников санитарно-бытовыми помещениями и устройствами;
- организация проведения обучения и инструктажей работников и специалистов по охране труда.
Все результаты проверок заносятся в Журнал трехступенчатого контроля за состоянием охра-

ны труда, техники безопасности и производственной санитарии.
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Сроки 
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инспектора)
1 2 3 4 5 6 7

- наличие и исправность защитных, сигнальных и противопожарных средств и устройств, контрольно-
измерительных приборов;

-  своевременность и качество проведения инструктажей работников по охране труда;
-  наличие и правильность использования работающими средств индивидуальной защиты;
- состояние санитарно-бытовых помещений и устройств.
Контроль за выполнением намеченных мероприятий осуществляет специалист службы охраны тру-

да предприятия (член комиссии) уполномоченный профсоюзного комитета по охране труда.
Контроль на третьей ступени проводится комиссией, возглавлю мой работодателем (руководителем 

предприятия) или главным инженером предприятия и председателем профсоюзного комитета пред-
приятия не реже одного раза в квартал (как правило, один раз в месяц).

В состав комиссии входят заместитель главного инженера по охране труда (руководитель служ-
бы охраны труда), старший уполномоченный профсоюзного комитета по охране труда, руководители 
технических служб предприятия.

На третьей ступени проверяются:
- организация и результаты работы первой и второй ступеней контроля;
-  выполнение мероприятий, предусмотренных коллективными договорами, соглашениями по охра-

не труда и другими документами;
- выполнение мероприятий, разработанных по результатам расследования тяжелых и групповых 

несчастных случаев и аварий;
- техническое состояние и содержание зданий, сооружений, помещений, цехов и прилегающих к 

ним территорий в соответствии с требованиями нормативных правовых актов по охране труда;
-  выполнение приказов и распоряжений, предписаний и указаний органов государственного над-

зора и контроля и представлений органов общественного контроля;
- обеспеченность работников санитарно-бытовыми помещениями и устройствами;
- организация проведения обучения и инструктажей работников и специалистов по охране труда.
Все результаты проверок заносятся в Журнал трехступенчатого контроля за состоянием охра-

ны труда, техники безопасности и производственной санитарии.

Журнал трехступенчатого контроля за состоянием охраны труда,
техники безопасности и производственной санитарии.

Трехступенчатый контроль за состоянием условий труда на производственных участках, цехах и в 
целом на предприятии производится:

- на первой ступени - на участке цеха, в смене или бригаде;
- на второй ступени - в цехе, на производстве или участке предприятия;
- на третьей ступени - на предприятии в целом.
Руководство организацией трехступенчатого контроля осуществляют руководитель предприятия 

(работодатель) и руководитель профсоюзного комитета предприятия.
Контроль на первой ступени проводится ежедневно руководителем соответствующего участка (ма-

стером, начальником участка, начальником смены) совместно с уполномоченным (доверенным лицом) 
по охране труда профессионального союза или трудового коллектива.

На первой ступени рекомендуется проверять:
- выполнение мероприятий по устранению нарушений, выявленных предыдущей проверкой;
- состояние условий труда на каждом рабочем месте;
- безопасность технологического оборудования, грузоподъемных и транспортных средств;
- состояние электробезопасности и соблюдение работниками правил электробезопасности при ра-

боте на электроустановках и с электроинструментом; 
- соблюдение правил складирования заготовок и готовой продукции;
- исправность приточной и вытяжной вентиляции, местных отсосов, пыле- и газоулавливающих 

устройств;
- наличие и соблюдение работающими инструкций по охране труда;
- наличие и правильность использования работающими средств индивидуальной защиты и др.
Намечаются мероприятия по устранению выявленных при проверках нарушений и недостатков, 

определяются сроки и ответственные за их исполнение. Если недостатки, выявленные проверкой, не 
могут быть устранены силами участка, то его руководитель должен сообщить об этом вышестоящему 
руководителю для принятия соответствующих мер.

 Контроль на второй ступени проводится комиссией, возглавляемой начальником цеха, производства 
и уполномоченным по охране труда структурного подразделения не реже двух раз в месяц. В состав 
комиссии входят руководители (представители) технических служб подразделения (служба технолога, 
механика, энергетика и др.), специалист службы охраны труда предприятия и медицинский работник 
предприятия, закрепленный за подразделением (при его наличии).

На второй ступени контроля проверяются:
- организация и результаты работы первой ступени контроля;
-  выполнение мероприятий, намеченных в результате проведения второй и третьей ступени 

контроля;
- выполнение приказов и распоряжений по вопросам охраны труда руководителей предприятия и 

подразделения, решении профсоюзного комитета;
- выполнение предписаний органов государственного надзора и контроля и представлений органов 

общественного контроля;
- выполнение мероприятий, разработанных по результатам расследования несчастных случаев;
- исправность и соответствие производственного оборудования, транспортных средств и технологи-

ческих процессов требованиям нормативных правовых актов по охране труда;
- соблюдение  графиков  планово-предупредительных ремонтов производственного оборудования, 

вентиляционных систем и установок, технологических режимов работы;
- состояние охраны труда в подразделениях, наличие плакатов по охране труда, сигнальных цветов 

и знаков безопасности;

Дата проведения 
контроля

Фамилия, Имя, Отчество 
контролирующих и их подписи

Выявленные недостатки и
 нарушения по охране труда

Мероприятия по устранению
 недостатков и нарушений

Ответственные
 исполнители

Сроки 
устранения

Отметка об устранении
 (дата, подпись ответственного 
исполнителя и общественного 

инспектора)
1 2 3 4 5 6 7
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Дата проведения 
контроля

Фамилия, Имя, Отчество 
контролирующих и их подписи

Выявленные недостатки и
 нарушения по охране труда

Мероприятия по устранению
 недостатков и нарушений

Ответственные
 исполнители

Сроки 
устранения

Отметка об устранении
 (дата, подпись ответственного 
исполнителя и общественного 

инспектора)
1 2 3 4 5 6 7

- наличие и исправность защитных, сигнальных и противопожарных средств и устройств, контрольно-
измерительных приборов;

-  своевременность и качество проведения инструктажей работников по охране труда;
-  наличие и правильность использования работающими средств индивидуальной защиты;
- состояние санитарно-бытовых помещений и устройств.
Контроль за выполнением намеченных мероприятий осуществляет специалист службы охраны тру-

да предприятия (член комиссии) уполномоченный профсоюзного комитета по охране труда.
Контроль на третьей ступени проводится комиссией, возглавлю мой работодателем (руководителем 

предприятия) или главным инженером предприятия и председателем профсоюзного комитета пред-
приятия не реже одного раза в квартал (как правило, один раз в месяц).

В состав комиссии входят заместитель главного инженера по охране труда (руководитель служ-
бы охраны труда), старший уполномоченный профсоюзного комитета по охране труда, руководители 
технических служб предприятия.

На третьей ступени проверяются:
- организация и результаты работы первой и второй ступеней контроля;
-  выполнение мероприятий, предусмотренных коллективными договорами, соглашениями по охра-

не труда и другими документами;
- выполнение мероприятий, разработанных по результатам расследования тяжелых и групповых 

несчастных случаев и аварий;
- техническое состояние и содержание зданий, сооружений, помещений, цехов и прилегающих к 

ним территорий в соответствии с требованиями нормативных правовых актов по охране труда;
-  выполнение приказов и распоряжений, предписаний и указаний органов государственного над-

зора и контроля и представлений органов общественного контроля;
- обеспеченность работников санитарно-бытовыми помещениями и устройствами;
- организация проведения обучения и инструктажей работников и специалистов по охране труда.
Все результаты проверок заносятся в Журнал трехступенчатого контроля за состоянием охра-

ны труда, техники безопасности и производственной санитарии.
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Журнал трехступенчатого контроля за состоянием охраны труда,
техники безопасности и производственной санитарии.

Трехступенчатый контроль за состоянием условий труда на производственных участках, цехах и в 
целом на предприятии производится:

- на первой ступени - на участке цеха, в смене или бригаде;
- на второй ступени - в цехе, на производстве или участке предприятия;
- на третьей ступени - на предприятии в целом.
Руководство организацией трехступенчатого контроля осуществляют руководитель предприятия 

(работодатель) и руководитель профсоюзного комитета предприятия.
Контроль на первой ступени проводится ежедневно руководителем соответствующего участка (ма-

стером, начальником участка, начальником смены) совместно с уполномоченным (доверенным лицом) 
по охране труда профессионального союза или трудового коллектива.

На первой ступени рекомендуется проверять:
- выполнение мероприятий по устранению нарушений, выявленных предыдущей проверкой;
- состояние условий труда на каждом рабочем месте;
- безопасность технологического оборудования, грузоподъемных и транспортных средств;
- состояние электробезопасности и соблюдение работниками правил электробезопасности при ра-

боте на электроустановках и с электроинструментом; 
- соблюдение правил складирования заготовок и готовой продукции;
- исправность приточной и вытяжной вентиляции, местных отсосов, пыле- и газоулавливающих 

устройств;
- наличие и соблюдение работающими инструкций по охране труда;
- наличие и правильность использования работающими средств индивидуальной защиты и др.
Намечаются мероприятия по устранению выявленных при проверках нарушений и недостатков, 

определяются сроки и ответственные за их исполнение. Если недостатки, выявленные проверкой, не 
могут быть устранены силами участка, то его руководитель должен сообщить об этом вышестоящему 
руководителю для принятия соответствующих мер.

 Контроль на второй ступени проводится комиссией, возглавляемой начальником цеха, производства 
и уполномоченным по охране труда структурного подразделения не реже двух раз в месяц. В состав 
комиссии входят руководители (представители) технических служб подразделения (служба технолога, 
механика, энергетика и др.), специалист службы охраны труда предприятия и медицинский работник 
предприятия, закрепленный за подразделением (при его наличии).

На второй ступени контроля проверяются:
- организация и результаты работы первой ступени контроля;
-  выполнение мероприятий, намеченных в результате проведения второй и третьей ступени 

контроля;
- выполнение приказов и распоряжений по вопросам охраны труда руководителей предприятия и 

подразделения, решении профсоюзного комитета;
- выполнение предписаний органов государственного надзора и контроля и представлений органов 

общественного контроля;
- выполнение мероприятий, разработанных по результатам расследования несчастных случаев;
- исправность и соответствие производственного оборудования, транспортных средств и технологи-

ческих процессов требованиям нормативных правовых актов по охране труда;
- соблюдение  графиков  планово-предупредительных ремонтов производственного оборудования, 

вентиляционных систем и установок, технологических режимов работы;
- состояние охраны труда в подразделениях, наличие плакатов по охране труда, сигнальных цветов 

и знаков безопасности;

Дата проведения 
контроля

Фамилия, Имя, Отчество 
контролирующих и их подписи

Выявленные недостатки и
 нарушения по охране труда

Мероприятия по устранению
 недостатков и нарушений

Ответственные
 исполнители

Сроки 
устранения

Отметка об устранении
 (дата, подпись ответственного 
исполнителя и общественного 

инспектора)
1 2 3 4 5 6 7

Це
нт
рМ
аг



Начат  «___»_____________________20___г.

Окончен «___»_____________________20___г.

Журнал 
трехступенчатого контроля за состоянием 

охраны труда, техники безопасности
 и производственной санитарии

1 и 2 ступени 

_____________________________________________________________________
(наименование цеха, участка)

Начат  «___»_____________________20___г.

Окончен «___»_____________________20___г.

Журнал 
трехступенчатого контроля за состоянием 

охраны труда, техники безопасности
 и производственной санитарии

1 и 2 ступени 

_____________________________________________________________________
(наименование цеха, участка)
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