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Дата Прием смены Состояние оборудования в течение смены Сдача смены
время состояние 

оборудования
время

вы-
зова 
ре-

монт-
ной 

служ-
бы

Неполадки, ремон-
ты, обследования 

и т. д.

дата и 
время, 

устране-
ния непо-
ладок и 

ремонтов

лицо, про-
водившее 

ремонт 
(профес-

сия)

под-
пись 
про-

водив-
шего 

ремонт

вре-
мя

состояние обо-
рудования

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
28.04. 
2009г.

8-00 Исправное.

Иванов О.С.—
сверловщик 
Подпись

12-15 Продолжитель-
ность торможения 
шпинделя после его 
выключения превы-
шает установленное 
время

Иванов 0. С.— 
сверловщик 
Подпись

13-00 Петров 
А Г.— 
слесарь-
ремонтник

Подпись 17-00 Исправное. 

Иванов 0. С. -
сверловщик Под-
пись

29.04. 
2009г.

8-00 Исправное.

Иванов 0. С. —
сверловщик 
Подпись

17-00 Исправное.

Иванов 0. С. —
сверловщик Под-
пись
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Журнал технического состояния оборудования
Основой обеспечения безопасности производственного оборудования является 

его правильная эксплуатация, определяющая сохранность технологической точ-
ности, производительности, безотказности в работе и безопасности при минималь-
ных затратах на содержание и ремонт.

Ремонтные службы организации должны обеспечивать содержание произ-
водственного оборудования в соответствии с требованиями системы стандартов 
безопасности труда, паспортов, технических инструкций и другой документации 
завода-изготовителя. , Для обеспечения содержания производственного оборудо-
вания в надлежащем техническом состоянии в организации должны осуществлять-
ся меры по улучшению его содержания и обслуживания, по строгому выполнению 
планово-предупредительных ремонтов и по улучшению качества осуществляемых 
ремонтных работ.

Ежедневно перед началом работы специалист, который работает на данном 
оборудовании, обязан проверить записи в Журнале технического состояния обо-
рудования, сделанные предыдущей сменой. Если оборудование было сдано ис-
правным и об этом имеется запись ' в Журнале, специалист самолично проверяет 
исправность включающих, выключающих и тормозных устройств, наличие и проч-
ность крепления ограждений, надежность функционирования предохранительных 
приспособлений, блокировок, делает запись в Журнале об исправности оборудо-
вания и приступает к работе. В случае каких-либо замечаний и неполадок к работе 
приступать до устранения неполадок запрещается. О всех выявленных неполад-
ках делается запись в Журнал и вызывается ремонтная служба. В данном Журнале 
должны отмечаться все периодические осмотры, предупредительные и плановые 
ремонты согласно графикам ППР.

Журнал технического состояния должен храниться на оборудовании на видном 
месте и быть доступным всем службам организации.

Д
ат

а
П

ри
ем

 с
м
ен

ы
С
ос

то
ян

ие
 о

бо
ру

до
ва

ни
я 

в 
те

че
ни

е 
см

ен
ы

С
да

ча
 с

м
ен

ы

В
ре

м
я

С
ос

то
ян

ие
 

об
ор

уд
ов

а-
ни

я

В
ре

м
я 

вы
-

зо
ва

 р
ем

он
т-

но
й 

сл
уж

бы

Н
еп

ол
ад

ки
, 

ре
м
он

ты
, 

об
-

сл
ед

ов
ан

ия
 

и 
т.

 д
.

Д
ат

а 
и 

вр
е-

м
я,

 у
ст

ра
-

не
ни

я 
не

-
по

ла
до

к 
и 

ре
м
он

то
в

Л
иц

о 
пр

о-
во

ди
вш

ее
 

ре
м
он

т 
(п

ро
-

ф
ес

си
я)

П
од

пи
сь

 
пр

ов
од

ив
ш

е-
го

 р
ем

он
т

В
ре

м
я

С
ос

то
ян

ие
 

об
ор

уд
ов

а-
ни

я

1
2

3
4

5
6

7
8

9
10

Це
нт
рМ
аг



Д
ат

а
П

ри
ем

 с
м
ен

ы
С
ос

то
ян

ие
 о

бо
ру

до
ва

ни
я 

в 
те

че
ни

е 
см

ен
ы

С
да

ча
 с

м
ен

ы

В
ре

м
я

С
ос

то
ян

ие
 

об
ор

уд
ов

а-
ни

я

В
ре

м
я 

вы
-

зо
ва

 р
ем

он
т-

но
й 

сл
уж

бы

Н
еп

ол
ад

ки
, 

ре
м
он

ты
, 

об
-

сл
ед

ов
ан

ия
 

и 
т.

 д
.

Д
ат

а 
и 

вр
е-

м
я,

 у
ст

ра
-

не
ни

я 
не

-
по

ла
до

к 
и 

ре
м
он

то
в

Л
иц

о 
пр

о-
во

ди
вш

ее
 

ре
м
он

т 
(п

ро
-

ф
ес

си
я)

П
од

пи
сь

 
пр

ов
од

ив
ш

е-
го

 р
ем

он
т

В
ре

м
я

С
ос

то
ян

ие
 

об
ор

уд
ов

а-
ни

я

1
2

3
4

5
6

7
8

9
10

Д
ат

а
П

ри
ем

 с
м
ен

ы
С
ос

то
ян

ие
 о

бо
ру

до
ва

ни
я 

в 
те

че
ни

е 
см

ен
ы

С
да

ча
 с

м
ен

ы

В
ре

м
я

С
ос

то
ян

ие
 

об
ор

уд
ов

а-
ни

я

В
ре

м
я 

вы
-

зо
ва

 р
ем

он
т-

но
й 

сл
уж

бы

Н
еп

ол
ад

ки
, 

ре
м
он

ты
, 

об
-

сл
ед

ов
ан

ия
 

и 
т.

 д
.

Д
ат

а 
и 

вр
е-

м
я,

 у
ст

ра
-

не
ни

я 
не

-
по

ла
до

к 
и 

ре
м
он

то
в

Л
иц

о 
пр

о-
во

ди
вш

ее
 

ре
м
он

т 
(п

ро
-

ф
ес

си
я)

П
од

пи
сь

 
пр

ов
од

ив
ш

е-
го

 р
ем

он
т

В
ре

м
я

С
ос

то
ян

ие
 

об
ор

уд
ов

а-
ни

я

1
2

3
4

5
6

7
8

9
10

Це
нт
рМ
аг



Д
ат

а
П

ри
ем

 с
м
ен

ы
С
ос

то
ян

ие
 о

бо
ру

до
ва

ни
я 

в 
те

че
ни

е 
см

ен
ы

С
да

ча
 с

м
ен

ы

В
ре

м
я

С
ос

то
ян

ие
 

об
ор

уд
ов

а-
ни

я

В
ре

м
я 

вы
-

зо
ва

 р
ем

он
т-

но
й 

сл
уж

бы

Н
еп

ол
ад

ки
, 

ре
м
он

ты
, 

об
-

сл
ед

ов
ан

ия
 

и 
т.

 д
.

Д
ат

а 
и 

вр
е-

м
я,

 у
ст

ра
-

не
ни

я 
не

-
по

ла
до

к 
и 

ре
м
он

то
в

Л
иц

о 
пр

о-
во

ди
вш

ее
 

ре
м
он

т 
(п

ро
-

ф
ес

си
я)

П
од

пи
сь

 
пр

ов
од

ив
ш

е-
го

 р
ем

он
т

В
ре

м
я

С
ос

то
ян

ие
 

об
ор

уд
ов

а-
ни

я

1
2

3
4

5
6

7
8

9
10

Д
ат

а
П

ри
ем

 с
м
ен

ы
С
ос

то
ян

ие
 о

бо
ру

до
ва

ни
я 

в 
те

че
ни

е 
см

ен
ы

С
да

ча
 с

м
ен

ы

В
ре

м
я

С
ос

то
ян

ие
 

об
ор

уд
ов

а-
ни

я

В
ре

м
я 

вы
-

зо
ва

 р
ем

он
т-

но
й 

сл
уж

бы

Н
еп

ол
ад

ки
, 

ре
м
он

ты
, 

об
-

сл
ед

ов
ан

ия
 

и 
т.

 д
.

Д
ат

а 
и 

вр
е-

м
я,

 у
ст

ра
-

не
ни

я 
не

-
по

ла
до

к 
и 

ре
м
он

то
в

Л
иц

о 
пр

о-
во

ди
вш

ее
 

ре
м
он

т 
(п

ро
-

ф
ес

си
я)

П
од

пи
сь

 
пр

ов
од

ив
ш

е-
го

 р
ем

он
т

В
ре

м
я

С
ос

то
ян

ие
 

об
ор

уд
ов

а-
ни

я

1
2

3
4

5
6

7
8

9
10

Це
нт
рМ
аг



_________________________________________________________
предприятие, организация, учебное заведение

ЖУРНАЛ
технического состояния 

_________________________________________________________
наименование оборудования

Начат__________________  20 _______г.

Окончен________________  20_______г.

Це
нт
рМ
аг



 
 
    
   HistoryItem_V1
   SimpleBooklet
        
     Create a new document
     Order: single binding (saddle stitch)
     Sheet size: 16.535 x 11.693 inches / 420.0 x 297.0 mm
     Front and back: fronts first, then backs
     Align: centre each page in its half of sheet
      

        
     0
     CentrePages
     After
     10.0000
     20.0000
     0
     Corners
     0.3000
     None
     1
     0.0000
     1
     1
     0
            
       D:20100426234151
       1190.5512
       a3
       Blank
       841.8898
          

     Wide
     16
     Single
     442
     203
    
     0
     Custom
            
       CurrentAVDoc
          

     1
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0c
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base





