
  

ЖУРНАЛ  
проверки сварных соединений физическими методами 

контроля 

Строительство ______________________________________________

Объект ______________________________________________________ 

ЖУРНАЛ 
проверки сварных соединений физическими методами 

контроля

Начало_____________ 20 ____ г Окончание ______________ 20 ____ г 

Начальник службы контроля качества 
_______________________________________________________________________________ 

(должность, организация) 

____________________________________________________    ___________________     ____________________ 
(фамилия, инициалы)          подпись дата 

Купить журнал проверки сварных соединений физическими методами контроля 

Це
нт
рМ
аг

https://www.centrmag.ru/catalog/product/zhurnal_proverki_svarnykh_soedineniy_fizicheskimi_metodami_kontrolya_forma_3_4/


Це
нт
рМ
аг



Строительство ______________________________________________ 

Объект ______________________________________________________ 

ЖУРНАЛ  
проверки сварных соединений физическими методами 

контроля 

Начало_____________ 20 ____ г Окончание ______________ 20 ____ г 

Начальник службы контроля качества 
_______________________________________________________________________________ 

(должность, организация) 

____________________________________________________    ___________________     ____________________ 
 (фамилия, инициалы)               подпись     дата 

Строительство ______________________________________________

Объект ______________________________________________________ 

ЖУРНАЛ 
проверки сварных соединений физическими методами 

контроля

Начало_____________ 20 ____ г Окончание ______________ 20 ____ г 

Начальник службы контроля качества 
_______________________________________________________________________________ 

(должность, организация) 

____________________________________________________    ___________________     ____________________ 
(фамилия, инициалы)          подпись дата 

Це
нт
рМ
аг



 

№ 
П/П. 

№ стыка по 
журналу или 

сварочной 
схеме, № 

журнала или 
схемы 

Шифр 
сварщика 

дли бригады, 
фамилия, 
инициалы 

Дата и 
способ 

контроля 
(Р, 

Г,М,У)  

Заключение о качестве проконтролированного сварного 
соединения 

Замечания 
контролирующих лиц по 
качеству выполняемого 
контроля физическими 

методами сварных 
соединений с указанием 
фамилии, должности и 

даты записи 

Дата и подпись 
ответственного 

лица за 
устранение 
нарушений 

№и 
дата 

выдачи 

Заключение о 
годности (годен, 

исправить, 
вырезать, 

повторный 
контроль) 

Подписи 
радиографа начальника 

или инженера 
службы 

контроля 
качества 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
 

 

№ 
П/П. 

№ стыка по 
журналу или 

сварочной 
схеме, № 

журнала или 
схемы 

Шифр 
сварщика 

дли бригады, 
фамилия, 
инициалы 

Дата и 
способ 

контроля 
(Р, 

Г,М,У)  

Заключение о качестве проконтролированного сварного 
соединения 

Замечания 
контролирующих лиц по 
качеству выполняемого 
контроля физическими 

методами сварных 
соединений с указанием 
фамилии, должности и 

даты записи 

Дата и подпись 
ответственного 

лица за 
устранение 
нарушений 

№и 
дата 

выдачи 

Заключение о 
годности (годен, 

исправить, 
вырезать, 

повторный 
контроль) 

Подписи 
радиографа начальника 

или инженера 
службы 

контроля 
качества 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
 

Це
нт
рМ
аг



 

№ 
П/П. 

№ стыка по 
журналу или 

сварочной 
схеме, № 

журнала или 
схемы 

Шифр 
сварщика 

дли бригады, 
фамилия, 
инициалы 

Дата и 
способ 

контроля 
(Р, 

Г,М,У)  

Заключение о качестве проконтролированного сварного 
соединения 

Замечания 
контролирующих лиц по 
качеству выполняемого 
контроля физическими 

методами сварных 
соединений с указанием 
фамилии, должности и 

даты записи 

Дата и подпись 
ответственного 

лица за 
устранение 
нарушений 

№и 
дата 

выдачи 

Заключение о 
годности (годен, 

исправить, 
вырезать, 

повторный 
контроль) 

Подписи 
радиографа начальника 

или инженера 
службы 

контроля 
качества 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
 

 

№ 
П/П. 

№ стыка по 
журналу или 

сварочной 
схеме, № 

журнала или 
схемы 

Шифр 
сварщика 

дли бригады, 
фамилия, 
инициалы 

Дата и 
способ 

контроля 
(Р, 

Г,М,У)  

Заключение о качестве проконтролированного сварного 
соединения 

Замечания 
контролирующих лиц по 
качеству выполняемого 
контроля физическими 

методами сварных 
соединений с указанием 
фамилии, должности и 

даты записи 

Дата и подпись 
ответственного 

лица за 
устранение 
нарушений 

№и 
дата 

выдачи 

Заключение о 
годности (годен, 

исправить, 
вырезать, 

повторный 
контроль) 

Подписи 
радиографа начальника 

или инженера 
службы 

контроля 
качества 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
          
 

Це
нт
рМ
аг



В журнале прошнуровано, пронумеровано и скреплено

печатью _________________________________листов

«________» ____________________________ 20 ____ г.

Ф.И.О., должность, подпись ______________________

_______________________________________________

М.П.

Це
нт
рМ
аг


	Страница 1
	Страница 2
	Страница 3
	Страница 4


 
 
    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     Number of pages: 2
     Page size: same as page 1
      

        
     Blanks
     Always
     2
     1
     1
     726
     310
     qi3alphabase[QI 3.0/QHI 3.0 alpha]
     1
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsPage
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus3
     Quite Imposing Plus 3.0f
     Quite Imposing Plus 3
     1
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 11.693 x 8.268 inches / 297.0 x 210.0 mm
     Shift: none
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20161223081659
       841.8898
       a4
       Blank
       595.2756
          

     Wide
     1
     0
     No
     771
     335
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       PDDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus3
     Quite Imposing Plus 3.0f
     Quite Imposing Plus 3
     1
      

        
     84
     83
     84
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   AddNumbers
        
     Range: all even numbered pages
     Font: Times-Roman 8.0 point
     Origin: bottom left
     Offset: horizontal 25.51 points, vertical 22.68 points
     Prefix text: ''
     Suffix text: ''
     Use registration colour: no
      

        
     1
     0
     
     BL
     
     1
     1
     TR
     1
     0
     903
     375
     0
     1
     8.0000
            
                
         Even
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     [Doc:NumPages]
     25.5118
     22.6772
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus3
     Quite Imposing Plus 3.0f
     Quite Imposing Plus 3
     1
      

        
     0
     82
     81
     41
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   AddNumbers
        
     Range: all odd numbered pages
     Font: Times-Roman 8.0 point
     Origin: bottom right
     Offset: horizontal 25.51 points, vertical 22.68 points
     Prefix text: ''
     Suffix text: ''
     Use registration colour: no
      

        
     1
     0
     
     BR
     
     1
     1
     TR
     1
     0
     903
     375
     0
     1
     8.0000
            
                
         Odd
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     [Doc:NumPages]
     25.5118
     22.6772
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus3
     Quite Imposing Plus 3.0f
     Quite Imposing Plus 3
     1
      

        
     0
     82
     80
     41
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     Number of pages: 1
     Page size: same as page 1
      

        
     Blanks
     Always
     1
     1
     1
     726
     310
     qi3alphabase[QI 3.0/QHI 3.0 alpha]
     1
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsPage
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus3
     Quite Imposing Plus 3.0f
     Quite Imposing Plus 3
     1
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 11.693 x 8.268 inches / 297.0 x 210.0 mm
     Shift: none
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20161223081659
       841.8898
       a4
       Blank
       595.2756
          

     Wide
     1
     0
     No
     771
     335
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       PDDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus3
     Quite Imposing Plus 3.0f
     Quite Imposing Plus 3
     1
      

        
     84
     83
     84
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   DelPageNumbers
        
     Range: all pages
      

        
     D:20190128180110
      

        
     1
     771
     391
    
            
                
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

      

        
     QITE_QuiteImposingPlus4
     Quite Imposing Plus 4.0b
     Quite Imposing Plus 4
     1
      

        
     1
     4
     3
     4
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base





