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Дата Смена Объект, участок

Сведения о торкет-массе Температурные условия
 производства торкретработ, °С

Режим торкретирования Физико-механические
характеристики

 контрольных образцов

№ партии Дата и место
 изготовления

состав Температура 
окружающей 

среды

Температура 
торкретируемой 

поверхности

Средняя 
температура 
твердения

Давление
 воздуха в

 цемент-пушке, 
кгс/см2

Давление 
смачивающей 

жидкости,
 кгс/см2

Расстояние до
 торкретируемой
 поверхности, м

Предел 
прочности

при сжатии, 
кгс/см2

Объемная 
масса, 
кг/м3

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
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