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Дата Номер 
линии

Номер 
сбороч-
ной еди-
ницы

Кате-
гория 
трубо-
провода

Диаметр 
трубы и 
толщина 
стенки

Марка 
стали

Подготовка 
стыка под 

сварку (способ 
подготовки)

Вид 
сварки

Марка сварочных материалов Подогрев 
сварного 
шва,

°С

Ф.И.О. сварщика № клейма 
сварщика

Ф.И.О., подпись 
лица, ответствен-
ного за сваркуэлектродов присадочн. 

проволоки флюса

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
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СПИСОК
сварщиков и контролёров ОТК, принимавших участие в изготовлении сборочных единиц

Фамилия, Имя, Отчество Номер удостоверения Дата аттестации К каким видам работ допущен

1 2 3 4

Главный сварщик ________________________________________ Начальник ОТК _____________________________________________
 (подпись) (подпись)

СПИСОК
сварщиков и контролёров ОТК, принимавших участие в изготовлении сборочных единиц

Фамилия, Имя, Отчество Номер удостоверения Дата аттестации К каким видам работ допущен

1 2 3 4

Главный сварщик ________________________________________ Начальник ОТК _____________________________________________
 (подпись) (подпись)
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В журнале прошнуровано, пронумеровано
и скреплено печатью ____________ листов
«____»________________________20____г.
 Ф.И.О., должность, подпись_____________ 
 _____________________________________

М.П.

Продукция соответствует п. 18.12 «ОК 029-2014 (КДЕС Ред. 2). 
Общероссийский классификатор видов экономической деятельности» 
(утвержден Приказом Росстандарта от 31.01.2014 № 14-ст)

Санитарно-эпидемиологическое заключение не требуется

 Товар не подлежит обязательной сертификации

 Экологически чистая бумага без применения хлора и кислот

Знак информационной продукции 
(Федеральный закон № 436-ФЗ от 29.12.2010 г.)
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