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Журнал сварочных работ при реконструкции  и строительстве 
 вертикального цилиндрического резервуара №_______

Наименование организации, выполняющей работы ____________________________________________________________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Наименование объекта строительства ____________________________________________________________________________________________________________________________________________
Должность, фамилия, инициалы и подпись лица, ответственного за сварочные работы и ведение журнала _________________________________________________________
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Организация, разработавшая ПД, рабочие чертежи марки КМ
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Шифр ПД ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Организация, разработавшая проект производства сварочных работ _______________________________________________________________________________________________________
Шифр проекта производства сварочных работ ___________________________________________________________________________________________________________________________________
Номинальный объем резервуара, м3 ________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Назначение резервуара _______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Место установки резервуара _________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Шифр заказа ____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Организация, изготовившая конструкции ________________________________________________________________________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Заказчик/организация, должность, фамилия, инициалы и подпись руководителя/ представителя строительного контроля1) ____________________________________
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

1 ) Порядок организации работ строительного контроля – в соответствии с ОР-03.120.00-КТН-295-19 и  ОР-91.200.00-КТН-094-18

Журнал начат «______»________________________20_____г.

Журнал окончен «______»________________________20_____г.
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Це
нт
рМ
аг



Список  
инженерно-технического персонала,  

занятого выполнением сварочных работ

№
п/п

Фамилия, имя,
отчество

Специальность
и образование

Наименование организации,
занимаемая должность

Дата начала 
работы на 

объекте

Отметка о 
прохождении 
аттестации и 

дата аттестации

Образец
подписи

Дата 
окончания 
работы на 

объекте
1 2 3 4 5 6 7 8
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Список сварщиков,  
выполнявших сварочные работы на объекте

№
п/п Фамилия, имя, отчество

Разряд 
квалифика-

ционный

Номер 
личного 
клейма

Удостоверение на право производства сварочных работ
Отметка о 

сварке пробных 
и контрольных 

образцов
Номер Срок действия

Допущен к сварке (швов 
в пространственном 

положении)

1 2 3 4 5 6 7 8
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№
п/п

Дата 
выполнения 
работ, смена

Наименование 
соединяемых 

элементов; 
марка стали

Место или 
номер 

(по чертежу 
или схеме) 

свариваемого 
элемента

Отметка о сдаче 
и приемке узла 

под сварку 
(должность, 

фамилия, 
инициалы, 
подпись за 

производство 
работ, мастер, 

прораб)

Марка 
применяемых 

сварочных 
материалов 
(проволока, 

флюс, 
электроды), 

номер партии

Атмосферные 
условия 

(температура 
воздуха, 
осадки, 

скорость 
ветра)

Температура 
предвари-
тельного и 

сопутствую-
щего 

подогрева, 
ºС

Фамилия и 
инициалы 

ответственного 
за производство 

работ (мастер, 
прораб)

Фамилия и 
инициалы 
сварщика, 

номер 
удостоверения

Клеймо

Подписи 
сварщиков, 
сваривших 
соединения

Отметка о приемке сварного соединения Сведения о проведении ремонта/ 
удаления стыка

Приемка стыка после ремонта/
места удаления

Подпись 
руководителя 

сварочных работ

Замечания по 
контрольной 

проверке 
производителя 

работ и др.

по визуальному 
осмотру, подпись 

ответственного за 
производство работ 
(мастера, прораба)

по результатам контроля 
физическими методами 
(заключение о годности 

стыка, номер, дата 
заключения)

Отремонтирован/
удален, дата

Подпись 
ответственного за 

производство работ
(мастер, прораб)

по визуальному 
осмотру, подпись 

ответственного за 
производство работ 
(мастера, прораба)

по результатам 
контроля физическими 
методами (заключение 

о годности стыка, номер, 
дата заключения)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
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№
п/п

Дата 
выполнения 
работ, смена

Наименование 
соединяемых 

элементов; 
марка стали

Место или 
номер 

(по чертежу 
или схеме) 

свариваемого 
элемента

Отметка о сдаче 
и приемке узла 

под сварку 
(должность, 

фамилия, 
инициалы, 
подпись за 

производство 
работ, мастер, 

прораб)

Марка 
применяемых 

сварочных 
материалов 
(проволока, 

флюс, 
электроды), 

номер партии

Атмосферные 
условия 

(температура 
воздуха, 
осадки, 

скорость 
ветра)

Температура 
предвари-
тельного и 

сопутствую-
щего 

подогрева, 
ºС

Фамилия и 
инициалы 

ответственного 
за производство 

работ (мастер, 
прораб)

Фамилия и 
инициалы 
сварщика, 

номер 
удостоверения

Клеймо

Подписи 
сварщиков, 
сваривших 
соединения

Отметка о приемке сварного соединения Сведения о проведении ремонта/ 
удаления стыка

Приемка стыка после ремонта/
места удаления

Подпись 
руководителя 

сварочных работ

Замечания по 
контрольной 

проверке 
производителя 

работ и др.

по визуальному 
осмотру, подпись 

ответственного за 
производство работ 
(мастера, прораба)

по результатам контроля 
физическими методами 
(заключение о годности 

стыка, номер, дата 
заключения)

Отремонтирован/
удален, дата

Подпись 
ответственного за 

производство работ
(мастер, прораб)

по визуальному 
осмотру, подпись 

ответственного за 
производство работ 
(мастера, прораба)

по результатам 
контроля физическими 
методами (заключение 

о годности стыка, номер, 
дата заключения)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Це
нт
рМ
аг



В журнале прошнуровано, пронумеровано
и скреплено печатью ____________ листов
«____»________________________20____г.
 Ф.И.О., должность, подпись_____________ 
 _____________________________________

                                М.П.

Продукция соответствует п. 18.12 «ОК 029-2014 (КДЕС Ред. 2). 
Общероссийский классификатор видов экономической деятельности» 
(утвержден Приказом Росстандарта от 31.01.2014 № 14-ст)

Санитарно-эпидемиологическое заключение не требуется

 Товар не подлежит обязательной сертификации

 Экологически чистая бумага без применения хлора и кислот

Знак информационной продукции 
(Федеральный закон № 436-ФЗ от 29.12.2010 г.)

В журнале прошнуровано, пронумеровано и скреплено 

печатью ___________________________________листов / страниц
					                  (нужное подчеркнуть)

«_________»___________________________________________20_________г.

Ф.И.О., должность, подпись ___________________________________

_____________________________________________________________________

                                                                                                          М.П.
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