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Приложение Г 
к СТО НОСТРОЙ 2.6.175-2015

ЖУРНАЛ 
выполнения опрессованных соединений

металлической стержневой арматуры
№ _______________

Наименование организации, выполняющей работы ______________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________________________

Наименование объекта строительства ______________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________________________

Должность, фамилия, инициалы и подпись  лица, ответственного  за выполнение

работ ______________________________________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________________________

Организация, разработавшая проектную документацию ________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________________________

Шифр проекта ___________________________________________________________________________________________________

Организация, разработавшая проект производства работ ________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________________________

Шифр проекта ___________________________________________________________________________________________________

Наименование    нормативно-технического    документа,   регламентирующего     требования    к  

соединениям _____________________________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________________________

Организация,   должность,   фамилия,   инициалы    и    подпись     представителя     технического 

заказчика _________________________________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________________________

Журнал начат «_____» _________________ 20_____ г.

Журнал окончен «_____» ______________ 20_____ г.

Це
нт
рМ
аг



Список лиц (монтажников, в том числе ответственных), занятых
выполнением и приемкой опрессованных соединений арматуры

Фамилия, имя, отчество Должность 
(с указанием разряда)

Квалификационное удостоверение
Подпись

дата выдачи кем выдано
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При выполнении,  Результаты контроля

Дата Наименование 
конструкции

Номер 
чертежа КР 

или КЖ

Номер 
сопроводительного 

документа 
(сертификата,
 паспорта) на 

соединительные 
муфты

Площадь 
поперечного 

сечения 
соедини-
тельной 

муфты, Aм, 
мм2

Дли
на 

соедини-
тельной 

муфты до 
опрессовки 

L0, мм

Твердость 
стали HB 

(метод 
Бринелля)

Обозначение 
и количество 
соединений

Положение 
стыка торцов 
относительно 

центра 
соединительной 

муфты, мм

Наличие
 трещин, 

разрывов в 
соедини-
тельной 

муфте

Длина 
соединитель-

ной муфты 
после о прес-
совки L, мм

Удлинение 
соединительной 

муфты после 
опрессовки, %

Подпись лица 
ответственного 
за выполнение 

работ

Подпись 
представителя 
технического 

контроля
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В журнале пронумеровано и прошнуровано

______________________________________________________ страниц

«_____» ________________________________________________ 20___ г.

_________________________________________________________________
(должность, фамилия, инициалы и подпись руководителя 

организации, выдавшего журнал)

Место
печати
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